Zatacznik Nr 1 do SIWZ

Modernizacja i remont maszyny wytrzymalosciowej Instron 8500 Rock Testing System
W ramach modernizacji wykonawca dokona deinstalacji starej elektroniki sterujacej maszyny oraz dostarczy
i zainstaluje nowy kontroler wraz z jednostkg sterujgcg PC oraz oprogramowaniem. Przedmiot zamodwienia
obejmuje réwniez dostawe dodatkowego oprzyrzadowania maszyny, wykonanie prac remontowo-
konserwacyjnych orazszkoleniez obstugi zainstalowanego systemu sterujgcego.

Wyszczegdlnienie przedmiotu zamdwienia:

I. Elektronika sterujaca i oprogramowanie spetniajaca nastepujace wymagania:

1. Cyfrowa elektronika pomiarowo-sterujgca do posiadanej ramy wytrzymatosciowej z napedem hydrau-

licznymInstron 8500 zapewniajaca:

e dwa tryby pracy maszyny: ,mocowanie probki” oraz ,test probki” zapewniajace wieksze bezpie-
czefstwo operatora,

e dokfadno$¢ pomiaru przemieszczenia sitownika lepszg niz + 0,2% petnego skoku przetwornika
w normalnych warunkach pracy,

o klasedoktadnosci pomiarusity 0,5wg ISO 7500-1 w zakresieod 0,4% do 100% maksymalnej obcig-
zalnosci gtowicy pomiarowej sity,

e system sterowania adaptacyjnego dopuszczajacy ciggta modyfikacje ustawien regulatora PID nieza-
leznie od przyjetego trybu pracy maszyny,

e funkcja automatycznego strojenia nastaw PID kontrolera wzalezno$ ci od sztywnosci probki (auto-
tuning),

e pracew zamknietej petli sprzezenia zwrotnego przy prébkowaniu 10 kHz dla kazdego kanatu, nieza-
leznie od liczby kanatéwi modutéw kontrolera,

e technologie czujnikéw zapewniajgcg 19/24 bitowg rozdzielczo$¢ dla catego za kresu pomiarowego
czujnika

e komunikacjez komputerem PC poprzez port Ethernet

2. Pakiet akwizycji danych zawierajacy:
e 2 dodatkowe kanaty pomiarowo-sterujgce (np. do podtgczenia ekstensometru)
4 dodatkowe kanaty pomiarowe
e 2 wejsciaanalogoweoraz8 wyjs$¢ analogowych
8 wejsc¢ dyskretnych oraz 8 wyjsc¢ dyskretnych

3. Dedykowane oprogramowanie do statycznych testow wytrzymatosciowych w jezyku polskim posiada-
jace nastepujace mozliwosci:

e interfejs oprogramowania przystosowany do wspotpracy z ekranami dotykowymi (duze ikony,
przyciski, klawiatura wyswietlana po nacisnieciu przycisku funkcyjnego, mozliwos¢ powiekszania
wykresdw przy uzyciu dwdch palcéw)

e mozliwo$¢ wykonywania testéw rozciggania, Sciskania, zginania, odrywania, delaminacji, badania
wspétczynnika tarcia

e sterowanie przemieszczeniem trawersy maszyny wytrzymatosciowej w funkcji obciazenia, napre-
zenia i odksztatcenia

e mozliwosc realizacji obcigzen cyklicznych i zmiennych

e tworzenie raportow w postaci pliku PDF, MS WORD i HTML oraz mozliwos$¢ eksportu danych do
programow Excel

e modut do wykonywania programowej kalibracji gtowicy pomiarowej sity, majgcej na celu spraw-
dzenie poprawnosci dziataniatoru pomiarowego

o mozliwos¢ wykonywania obliczen parametrow wytrzymatosciowych w czasie rzeczywistym (w trakcie
wykonywania testu)
e mozliwosé sterownia systemu poprzez wirtualnekanaty obliczeniowe



modut do wykonywania ponownej analizy przetestowanej prébki przy pomocy innej metody testowej;
modut musi umozliwia¢ wczytanie danych z zakonczonego testu prébki i przeprowadzi¢ ponowngich
analizeza pomocg innych obliczen nizte, ktére wykonywane byty w trakcietestu

mozliwos$¢ automatycznego zgtaszania awarii bezposrednio z poziomu oprogramowania (przy wy korzy-
staniufacza internetowego)

mozliwo$¢ zdalnego przejecia kontroli nad oprogramowaniem (przez serwis) bez potrzeby instalowania
dodatkowych aplikacji

Odpowiedni zestaw komputerowy pracujgcy pod kontrolg systemu operacyjnego Microsoft Windows
Professional umozliwiajacy uzytkownikowi instalacje niezbednego oprogramowania a nastepnie pro-
gramowanie eksperymentow, akwizycje danych w czasie rzeczywistym, swobodng ich obrébke oraz
pracew lokalnej siecilntranet.

II. Dodatkowe oprzyrzadowanie maszyny:
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Czujniki rezystancyjnedo pomiaru deformacji prébki cylindrycznej:
e czujniki do pomiaru deformacji podtuznej o zakresiemin. £ 2,0 mm
e czujniki do pomiarudeformacji obwodowej o zakresiemin. 5,0 mm

Prace remontowo-konserwacyjne:

Przeglad i remont zasilacza hydraulicznego prasy (ang. power pack) obejmujacy:

® regeneracje serwozaworu MOOG,

e wymianeolejuifiltrow,

e wymiane akumulatoraiwezy hydraulicznych,

e diagnostyke i naprawe usterki uktadu sterujgcego zasilaczem (nie dziata wytacznik zasilacza na
konsoli sterujacej),

e diagnostykei naprawe uszkodzen mechanicznychi elektrycznych panelu kontrolnego zasilacza.

regeneracje serwozaworu MOOG,

przeglad oprzyrzadowania do pomiarusity

Kalibracja pozostajacej na wyposazeniu prasy Instron 8500 gtowicy pomiarowej o zakresie 0 — 500 kN
(statycznie) / 0 £ 250 kN (dynamicznie) wg normy ISO7500-1 w kierunku rozciggania i $ciskania wraz
z wystawieniem oficjalnego §wiadectwa wzorcowania zgodnego z normg ISO/IEC 17025:2017.

IV. Szkolenie:

Wykonawca zapewni petne (minimum 2 dni) szkolenie dla zatogi wskazanej przez Zamawiajgcego (maksy-
malnie 5 os6b) uwzgledniajace: uruchomienie funkcjonalne catego systemu, sprawdzenie funkcjonalnosci

oprzyrzadowania, szkolenie personelu obstugujgcego system, zapoznanie uzytkownika z funkcjonalnoscia
oprogramowania.

V. Wymagania dodatkowe

1.

Okres postoju technicznego nie moze by¢ dtuzszy niz 3 tygodnie (15 dni roboczych).



